CHƯƠNG TRÌNH ĐÀO TẠO CÔNG NHÂN IN OFFSET

Trình độ đầu vào: hết lớp 9.

Thời gian đào tạo: 9 tháng, bao gồm 3 tháng lý thuyết + 6 tháng thực tập.

I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO:
Công nhân in offset trình độ sơ cấp.
I.1 Về kiến thức cần đảm bảo học viên nắm được:
- Khái quát về công nghệ in offset, các phương pháp in phổ biến hiện nay, màu sắc và pha màu, các vấn đề có liên quan đến chế bản và thành phẩm, cấu trúc máy in, các sự cố, sai hỏng thường gặp trong quá trình in…
- Đặc biệt chú trọng một số kiến thức cần trình bày có hệ thống như: màu sắc - kiểm tra màu, nguyên lý phục chế, bọc ống – áp lực in, các hiện tượng hoá lý trong quá trình in, … 
 (Đây là các kiến thức mà học viên không thể có được khi học nghề theo kiểu học việc.)
I.2 Về kỹ năng cần đảm bảo học viên có các kỹ năng cơ bản:
· Vỗ giấy, chất giấy, điều chỉnh bộ phận cấp giấy.
· Tháo lắp bản in, tấm cao su.

· Điều chỉnh màu sắc, cân bằng mực - nuớc.

· Điều chỉnh bộ phận ra giấy.

· Pha mực.

· Chuẩn đoán nguyên nhân sai hỏng.
II. LÝ THUYẾT VÀ KỸ NĂNG CƠ BẢN:
II.1 ĐẠI CƯƠNG IN: 72 tiết
	NỘI DUNG GIẢNG DẠY
	SỐ TIẾT

	· Khái quát về ngành in.
	8

	· Các phương pháp in chính.
	

	· Nguyên lý in offset, các hiện tượng hoá lý trong in offset, sơ đồ cấu tạo máy in offset.
	

	· Vật liệu in (giấy, mực) - ảnh hưởng của vật liệu in đến quá trình in và chất lượng in.
	8

	· Các kiểu bố trí trang  trên tờ in: in AB, in tự trở, in trở nhíp…
	4

	· Lý thuyết màu và phục chế hình ảnh.
	8

	· Anh văn chuyên ngành in.
	4

	· An toàn lao động trong in Offset.
	4

	· Ôn Tập.
	4

	· Thi hết môn.
	32


II.2 CẤU TRÚC MÁY IN OFFSET: 48 tiết
	· Bộ phận cấp giấy:

. Chức năng.

. Cấu tạo thường gặp.

. Hoạt động, cách điều chỉnh.

. Ưu nhược điểm.
	8

	· Bộ phận in:

. Cấu trúc 3 ống ( ống bản - ống cao su - ống ép), ưu nhuợc điểm của các kiểu bố trí 3 ống.

. Áp lực in – bọc ống – ảnh hưởng của chúng đến tờ in - phương pháp kiểm tra và điều chỉnh.
	32

	· Bộ phận cấp mực:
    . Chức năng.

. Các kiểu cấu tạo thường gặp - Ưu nhược điểm.

. Hoạt động - cách điều chỉnh.
	

	· Bộ phận làm ẩm bản in:
    . Chức năng.

. Các kiểu cấu tạo thường gặp - Ưu nhược điểm.

. Hoạt động - cách điều chỉnh.
	

	· Các loại dung dịch làm ẩm thông dụng:

  . Thành phần hóa học và công dụng.
  . Khái niệm “Cân bằng mực nước” và tác động của nó tới chất lượng in.
	

	· Cơ cấu vận chuyển giấy trong máy in:
    . Chức năng.

. Các kiểu cấu tạo thường gặp - Ưu nhược điểm.

. Hoạt động - cách điều chỉnh.
	8

	· Bộ phận ra giấy:
    . Chức năng.

. Các kiểu cấu tạo thường gặp - Ưu nhược điểm.

. Hoạt động - cách điều chỉnh.
	

	· Bộ phận sấy – phun bột:
    . Chức năng.

. Các kiểu cấu tạo thường gặp - Ưu nhược điểm.

. Hoạt động - cách điều chỉnh.
	


II.3 QUI TRÌNH IN OFFSET - CHUẨN BỊ IN – VẬN HÀNH MÁY: 8 tiết
	· Đọc phiếu sản xuất.
	8

	· Chuẩn bị nguyên vật liệu, nhận bản in.
	

	· Qui trình in – Vận hành máy

. Kiểm tra bản in – đối chiếu với ma-két.

. Thiết lập khổ giấy trên máy.

. Nạp giấy.

. Điều chỉnh áp lực in

.Tháo – lắp bản in.

. Nạp mực và điều chỉnh sơ bộ hệ thống mực.

. Kiểm tra hệ thống làm ẩm, điều chỉnh sơ bộ.

. Chỉnh vị trí nội dung in trên tờ in.

. Chỉnh chồng màu.

. Đối chiếu ma-két, kiểm tra sai sót về: nội dung, bình trang.

. Chỉnh màu.

. Trình quản đốc ký duyệt in sản lượng.

. In sản lượng.

. Kiểm tra – theo dõi – xử lý sự cố trong khi in.

. Lưu mẫu tờ in.

. Vệ sinh máy.
	

	· Một số vấn đề về tự động hóa trong in.
	


II.4  CÁC Ô KIỂM TRA TRÊN TỜ IN: 4 tiết
	· Các ô kiểm tra tông nguyên.
	4

	· Các ô kiểm tra cân bằng xám.
	

	· Các ô kiểm tra tram – độ gia tăng tầng thứ (dotgain).
	

	· Các ô kiểm tra kéo dịch và đúp nét (kiểm tra áp lực in).
	

	· Các ô kiểm tra phơi bản.
	

	· Máy đo mật độ và máy đo màu.
	


II.5  XỬ LÝ SỰ CỐ TRONG IN OFFSET: 8 tiết
	· Những vấn đề liên quan đến đường đi của giấy - biểu hiện đặc trưng và cách khắc phục:

. Giàn hơi không hút được giấy hoặc hút nhiều tờ 1 lúc (đúp giấy).

. Phối hợp hoạt động giữa băng chuyền và giàn hơi bị lỗi.

. Giấy bị  gấp góc hoặc cong vênh trên băng chuyền.

. Lỗi tay kê đầu – lỗi tay kê hông.

. Giấy dính trên ống cao su hoặc bị rớt trong máy.

. Giấy bị trầy xước hoặc dính bẩn.

. Nhả giấy không đều

. Giấy in ra bị cong vênh, cây giấy bị xộc xệch.
	8

	· Những vấn đề liên quan đến in - biểu hiện đặc trưng và cách khắc phục:

. Kéo dịch và đúp nét trên tờ in

. Dao động màu sắc khi in sản lượng.

. Các vệt sọc trên tờ in, hiện tượng bóng ma.

. Mất cân bằng mực – nước ( khô nước, dư nước).

. Bản in bắt mực không đều.

. Bắt màng, bắt chân, bay bản.

. Tấm cao su bị nứt hoặc lõm.

.  Nhăn giấy.

. Lột giấy, lột mực, dặm, dính tờ in.

. Tấm cao su bị đóng bụi

. Ống ép bị bám bụi, sợi giấy, mực in.

. Mực bám dày trên lô, bản in, cao su.
	


II.6 PHA MỰC: 4 tiết
	· Qui luật biến chuyển màu sắc khi pha trộn các thành phần: C,M,Y,K, Trắng đục, Trắng trong.
	4

	· Nguyên tắc và Thao tác pha trộn mực in.
	

	· Kiểm tra màu pha.
	

	· Thiết bị và dụng cụ pha trộn, kiểm tra màu.
	


	· Ôn tập môn offset tờ rời
	4

	· Thi hết môn offset tờ rời
	8


II.7 THỰC TẬP CƠ BẢN: 94 tiết
	· Thực tập vỗ giấy
	24

	· Thực tập cơ bản tại ITAXA 
	80


III. THỰC TẬP THỰC TẾ : 880 tiết
